GROZ-BECKERT

Knitting

Produkte und Services fiir den Bereich Socken
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Die Herstellung von Socken

Groz-Beckert entwickelt, produziert und vertreibt Maschinennadeln, Prazisionsteile,
Feinwerkzeuge sowie Systeme fiir verschiedene Textilfertigungs- und Fiigeverfahren.
Das Produktportfolio bedient die Bereiche Stricken und Wirken, Weben, Filzen, Tuften,
Kardieren und Néahen. Speziell fiir die Strickindustrie bietet Groz-Beckert mehr als
1.200 leistungsstarke Nadeln zur Herstellung von Socken an.

Der Bereich Sockenmaschinen umfasst ein breites Maschinenspektrum. So werden Socken auf Einzylinder-
und Doppelzylinder-Maschinen sowie auch auf Einzylinder-Maschinen mit Rippscheibe hergestellt. Zusatzlich

bieten Umhangetechniken an Einzylinder-Maschinen mit Rippscheibe vielféltige Mustermdglichkeiten. Angebo-

ten werden diese Maschinen mit gangigem Durchmesser von 3,5 bis 5 Zoll, wobei je nach Feinheit Nadeln in
einer Dicke von 0,4 bis 1,55 mm zum Einsatz kommen kénnen. Je nach Musterméglichkeit sind die Maschinen
mit 1 bis 4 Stricksystemen ausgestattet. Im Gegensatz zu GroRRrundstrickmaschinen stricken Sockenmaschinen
keine fortlaufende Schlauchware, sondern einzelne Socken. Der hohe Technisierungsgrad dieser Maschinen
zeigt sich auch darin, dass Maschinen angeboten werden, die in der Lage sind, die Spitze des Sockens selbst-
tétig zu schlieBen und somit einen Fertigartikel in einem Arbeitsgang herstellen. Typische Anwendungsgebiete
sind die Herstellung von Herren-, Damen- und Kindersocken, Sport- und Funktionssocken sowie medizinischer
Socken.

Mehr als nur Socken

Auf Standard-Sockenmaschinen werden heutzutage
mehr als nur Socken gestrickt. Durch eine minimale
Anpassung der bewdhrten Technologie kénnen auch
Krawatten, Miitzen, Gelenkbandagen, Amputations-
striimpfe, Schweilbander und vieles mehr hergestellt
werden. Mit neuen Anforderungen an Socken-
maschinen wachsen auch die Anforderungen an die
maschenbildenden Komponenten.

In den meist komplexen Herstellungsprozessen wer-
den den Sockennadeln und Systemteilen maximale
Zuverldssigkeit und Héchstleistungen abverlangt.
Das Technologie- und Entwicklungszentrum (TEZ)
von Groz-Beckert beschéftigt sich mit genau diesen
Herausforderungen und bietet fundiertes Know-how
sowie umfassende Ausrtistung fiir Versuche rund um
neue Ideen. Durch gemeinsame Projekte, das soge-
nannte Co-Development, unterstiitzt das TEZ die Ent-
wicklung innovativer Produkte. Die Spezialisten des
TEZ erarbeiten gemeinsam mit den Kunden Losungs-
ansatze fiir neue Anwendungsfelder und die zentralen
Herausforderungen der Textilindustrie.
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Uber 160 Jahre an Erfahrung und ein
weltweites Unternehmensnetzwerk

Groz-Beckert steht fiir auBergewdhnliche Kundenbetreuung mit individuellen
System- und Losungsangeboten. Neben Strickmaschinennadeln umfasst das
Leistungsspektrum von Groz-Beckert vielféltige Services.



Produktangebot

Das Groz-Beckert Portfolio an Strickmaschinennadeln zur Herstellung von Socken
umfasst Zungennadeln fiir Sockenmaschinen aller Feinheiten, Links-Nadeln fiir
Doppelzylinder-Maschinen und Systemteile fiir das SpitzenschlieBen sowie den

gesamten Strickprozess.

Strickmaschinennadeln

Hofa, Hofasa

Gestanzte Zungennadel, spezielle Form fiir Sockenmaschinen

Vo, Vosa

Gestanzte Zungennadel mit Vorbogen, spezielle Form fiir Sockenmaschinen

Vo-, Vora-, Vosa-, Vosara-Spec.

Gestanzte Zungennadel mit Umhéngebereich

Links

Zungennadel mit beidseitigem Haken fiir Doppelzylinder-Maschinen

Links-Spec.

Zungennadel mit beidseitigem Haken und speziellen Ausfiihrungsmerkmalen

Sockennadel mit Brems-
biegung
Hofa 71.70 G 018

Links-Nadel fiir eine
Doppelzylinder-Maschine
Links 56.109 G 016

Sock del mit B

Qnck dol mit Uimbi
mit L

und Sollbruchkerbe
Vosa 71.85 G 081

und Bremsfeder
Vora-Spec. 30.80 G 012
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System parts

SNK Sinker (= EinschlieR-/Abschlagplatine)
AT Auswahlteil

KT Kupplungsteil

ut Umhéngeteil

ZS Zwischenschieber

SPT Separator

PHT Pliischhenkelteil




Verpackung, Transport und Lagerung

Die intelligenten Verpackungslosungen von Groz-Beckert unterstiitzen Sie aktiv bei der Verbes-

serung lhrer Kosteneffizienz. Geringerer Arbeitsaufwand reduziert unmittelbar die Riistzeiten. Der

Effekt: reduzierte Fertigungskosten gegeniiber den Wetthewerbern.

Schutzfilm mit Korrosionsschutzol

Verpackungslosung fiir Nadeln

Klimatisch bedingte Einflisse wie Luftfeuchtigkeit
und Temperaturschwankungen wirken permanent auf
Strickmaschinenteile ein und kénnten deren Qualitat
durch Korrosion beeintrachtigen.

Korrosionsschutzpapier

Um dem entgegenzuwirken, entwickelte
Groz-Beckert Systeme zur Verpackung der Produkte,
die aus bis zu drei Komponenten bestehen kénnen:

e Korrosionsschutz6l umgibt das Produkt mit einem
aktiven Korrosionsschutz.

e Korrosionsschutzpapier reduziert den Einfluss von
Sauerstoff und Wasser auf das Produkt.

e Kunststoffverpackung verhindert Schaden bei Trans-
port und Lagerung.
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Material mit Klebeband



Produktbezeichnungen

Welche Informationen finden sich auf den Produktetiketten?

Original Groz-Beckert Produkt

GROZ-BECKERTe

Verpackungseinheit/Menge - 250 ‘gﬁ? et ot i

Materialnummer E— 066842 AACG 0 S y ! num(?rischer Material-

warsbarssmmgroiome —— Hofa 71.70 GO18 |
Chargennummer

Welche Informationen beinhaltet die Produktbezeichnung?

Hofa 71.70 G 0201
I B EHDO &

Bl Sockennadel

EH Gesamtlange in mm

Il Dicke in 1/100 mm

W Groz-Beckert

Al Variante von Groz-Beckert

Vosa 71.85 G 081
H B EHDIDE

El Sockennadel mit seitlicher Verjiingung
HEH Gesamtlange in mm

Bl Dicke in 1/100 mm

W Groz-Beckert

Hl Variante von Groz-Beckert

Links 36.70 G 034
I B EaEDmBE

Bl Sockennadel fiir Doppelzylinder-Maschinen
Bl Gesamtlange in mm

Il Dicke in 1/100 mm

W Groz-Beckert

A Variante von Groz-Beckert

Vora-Spec. 30.50 G 02
1 = | oE

Hl Sockennadel mit Umhangefeder
Bl Gesamtlange in mm

Il Dicke in 1/100 mm

W Groz-Beckert

El Variante von Groz-Beckert



Themen aus der Praxis

Jeder Kunde hat individuelle Bedrfnisse und Herausforderungen. Mit Erfahrung, Know-how und

vorhandenen Kapazitaten tragt Groz-Beckert als System- und Losungsanbieter zum Erfolg seiner Kunden bei.
Welche Ziele verfolgen Sie?

e Mdchten Sie das Maximum aus lhren Produktionsmitteln herausholen?
e Fehlerfreie Strickware in hochster Qualitat ist Ihr Geschaft?

e Sind Sie auf der Suche nach neuen Marktfeldern und Anwendungen?
e Mochten Sie nachhaltig und ressourcenschonend produzieren?

Sprechen Sie mit Groz-Beckert, um effizient an lhr Ziel zu kommen.




Belastbarkeit des NadelfulBes

Fiir eine optimale Belastharkeit des NadelfuBes verfiigen Strickmaschinennadeln von
Groz-Beckert groBtenteils iiber eine Sollbruchkerbe und eine definierte Abbiegung.

Sollbruchkerbe bei Uberlastung des NadelfuBes

In Sockenmaschinen lasst sich FuRbruch durch
mechanische Uberbelastung nicht immer vermeiden.
Um die Auswirkungen des FuRbruchs zu minimieren,
sind bestimmte Sockennadeln in Absprache mit dem
Maschinenbauer mit einer Sollbruchkerbe versehen.
Die Sollbruchkerbe ist beidseitig am NadelfuR an-
gebracht. Form und Position werden gemeinsam mit
dem Maschinenbauer so definiert, dass der Nadelfuld

bei ibermé&Riger Belastung geradlinig bricht. Dadurch
werden kostspielige Beschadigungen am Zylinder und
den Schidssern vermieden. Uberbelastungen kénnen
bei Maschinenfehlfunktionen, beim Einlaufen von
Knoten, Doppelfaden oder dhnlichem auftreten. Wich-
tig ist eine wohldefinierte, gleichmélige Ausfiihrung
der Sollbruchkerbe, um einerseits Maschinenbeschéa-
digungen zu vermeiden, andererseits den Fuld durch
die Kerbe aber auch nicht zu sehr zu schwéchen.

Sollbruchkerbe am NadelfuB garantiert einen geraden Bruch

Abbiegung der Nadel gegen FuBbruch Profitabilitat/Produktivitat
Um die Haufigkeit des Auftretens von FulRbriichen zu
minimieren, muss die Abbiegung der Nadel richtig
definiert und prazise ausgefiihrt sein. Aufgrund der
Vielzahl an Mustermdglichkeiten und Stricktechniken,
die auf Einzylinder-Sockenmaschinen zum Einsatz

Langfristig gesicherte Maschinenfunktion und ver-

weniger Fullbruch

Qualitat
kommen, sind diese Maschinen mit offenen Schigs-
sern ausgeristet. Das heil$t: Die NadelfiRe werden
nicht auf dem gesamten Umfang gefiihrt. Deshalb
weisen alle Nadeln fiir Einzylinder-

Sockenmaschinen eine seitliche Abbiegung am
Nadelschaft auf. Diese Abbiegung dient der sicheren
vertikalen Positionierung der Nadeln im Zylinderkanal.
Bei der Entwicklung einer Nadel wird die jeweils ge-

Uniforme Maschenstruktur

eignete Abbiege-Geometrie definiert. Die prazise Aus-
flihrung dieser Abbiegung ist wichtig fiir die dauerhaft
sichere Funktion der Strickmaschine und zur Vermei-

dung von FuBbriichen. Deshalb wird bei Groz-Beckert
besonderes Augenmerk auf dieses Merkmal gelegt.

Ahaeh Nadel im Nadelk

9 9

besserte Prozesssicherheit durch kontrollierten bzw.



Flottiermuster

Beim Stricken von Flottiermustern werden unterschiedliche Garne hinterlegt.
Hierzu ist eine sichere Hinterlegfunktion fiir eine fehlerfreie Ware unabdingbar.

Zur Unterstitzung der Hinterlegfunktion bietet
Groz-Beckert Nadeln mit Flottierhaken an. Der
Scheitelpunkt des HakenauRenbogens ist bei dieser
speziellen Hakenform in Richtung Fadenftihrer verla-
gert, um die zu hinterlegenden Faden sicher hinter der
Nadel zu platzieren.

Profitabilitat/Qualitét

Die gleichmaRige Form sowie die Ausfiihrungs-
qualitat dieser Hakenform sind wichtige Faktoren
flir einen sicheren Strickprozess und somit fiir eine
fehlerfreie Warenqualitat.

Flottierhaken mit Loffelzunge Flottierhaken mit Hakenzasche




Links-Links-Doppelzylinder-Technologie

Links-Nadeln sind mit zwei maschenbildenden Bereichen ausgestattet, die sich jeweils am Nadelende befinden. Sie

kommen in Doppelzylinder-Maschinen zum Einsatz. Bei diesen Maschinen sind zwei Nadelzylinder gleicher Teilung

iibereinander angeordnet.

Da die Nadeln keinen eigenen Ful besitzen, wird ihre
Bewegung tiber einen Schieber gesteuert, der iiber
den Nadelhaken an die Nadel ankuppelt. Zur Steue-
rung sitzt fir jede Nadel sowohl im oberen als auch
im unteren Zylinder ein solcher Schieber. Die Nadel
kann nun je nach Muster entweder im oberen oder
aber im unteren Zylinder arbeiten. Die Ubergabe der
Nadel von einem Zylinder in den anderen wird eben-
falls tiber die Schieber gesteuert. Die Masche gleitet
dabei iber den gesamten Nadelschaft von einem ma-
schenbildenden Bereich in den gegentiiberliegenden.

Je nachdem, ob die Masche im oberen Zylinder oder
aber im unteren Zylinder abgestrickt wird, entsteht
dabei eine linke oder eine rechte Masche. Dies er-
laubt Bindungsarten und Mustermdglichkeiten, die
sich so auf Einzylinder-Sockenmaschinen nicht her-
stellen lassen. Zum Einsatz kommen diese
Maschinen in der Regel bei der Herstellung hochwer-
tiger Herrensocken.

Qualitat

Gleichbleibende und fehlerfreie Warenqualitat

Links-Nadel fiir eine Doppelzylinder-Maschine
Links 56.109 G 016



Maximale Belastbarkeit des Nadelhakens

Mehr Informationen zum
Wihrend des Strickprozesses wird der Haken, inshesondere die Hakenwurzel, stark belastet. Kommen zusétzliche Konischen Haken
Belastungen durch Knoten, ausgeprigte Dickstellen, Doppel- bzw. Mehrfachfaden hinzu, kann der Haken, nach Uber-

schreiten der Elastizitdtsgrenze, aufbiegen oder brechen. Um diesen Belastungen entgegenzuwirken, hat Groz-Beckert

den konischen Haken entwickelt.

Dank der speziellen Geometrie des konischen Ha-
kens entsteht ein gréRerer Fadenfreiraum zwischen
den maschenbildenden Elementen. Dadurch kénnen
sowohl Effektgarne als auch Garnqualitaten mit Dick-
stellen und Knoten problemlos verstrickt werden.

Profitabilitat/Produktivitat

Reduzierter Nadelverbrauch und verbesserte Prozess-
sicherheit durch erhéhte Hakenstabilitét, verbessertes
Abstrickverhalten durch VergréBerung des Haken-

innenraums und mehr Fadenfreiraum

Qualitat

Gleichbleibende und fehlerfreie Warenqualitat

Konische Hakenform fiir mehr Fadenfreiraum und verbesserte Hakenstabilitat



Spitzenschliel3en

Fiir hochwertige Socken bieten Maschinenbauer fiir Ein- und Doppelzylinder-Maschinen Systeme zum SchlieRen
der Spitze an. Diese Systeme ersetzen das spatere SchlieBen der Sockenspitze auf Nahmaschinen oder Kettelma-
schinen.

Ein Vorteil dieser Systeme ist das maschengenaue Profitabilitat/Produktivitat

SchlieRen des Sockens mit geringstmdglichem Ab-

fall — bei gleichzeitigem Wegfall des Folge-Prozesses.  Sicheres SpitzenschlieRen durch hohe Prazision und
Dies verlangt hohe Prézision von Maschinen, Nadeln MalRhaltigkeit

und Systemteilen, um ein fehlerfreies Abnehmen und

Ubertragen der Maschen zu gewahrleisten. Qualitat

Gleichbleibende und fehlerfreie Warenqualitat




Plattieren

Beim Elastan-Plattieren kann es zu einer Vielzahl von Fehlern kommen. Dazu gehdren Locher durch angeschnittenes

Elastangarn, Garnverdreher oder auch Strukturfehler durch ungewolites Flottieren eines

itber mehrere Maschenstébchen hinweg nicht eingelegten Elastangarns. Vermeidbar sind diese Fehler durch eine

optimale Maschineneinstellung in Verbindung mit dem Einsatz hochwertiger Strickelemente.

Hakenform

Neben dem klassischen Plattierhaken beinhaltet das
Groz-Beckert Programm, je nach Maschine, auch wei-
tere Hakenformen, die sicherstellen, dass die Faden
beim Plattieren in der richtigen Position eingelegt,
gehalten und abgestrickt werden.

Nadeloberfliche

Um ein Verdrehen der Garne und somit Fehlplattierun-

gen zu verhindern, ist die Oberflache der Groz-Beckert
Nadeln nicht nur im sichtbaren Bereich, sondern auch
im, flir das Plattieren besonders wichtigen, Haken-
innenbogen absolut maschengleitfreundlich.

Hakenabdeckung

Beim Plattieren werden die Fadenfiihrer hdufig so ein-
gestellt, dass die Zungenbewegung das Einlegen des
Garns untersttitzt. Damit das Garn dabei nicht an der
Hakenspitze hdngen bleibt, ist eine exakte Abdeckung
der Hakenspitze durch die Zunge unerl&sslich. Dies
wird durch die passgenaue Zaschausfiihrung der
Groz-Beckert Nadel gewahrleistet.

Mit speziellen Schlitzausfiihrungen oder auch Zungen-

geometrien halt Groz-Beckert weitere Innovationen
bereit, die gezielt zur Vermeidung von Plattierfehlern
eingesetzt werden konnen.

Profitabilitat/Produktivitat

Reduzierter Nadelverbrauch und verbesserte
Prozesssicherheit — bei maximaler Produktivitat

Qualitat

Gleichbleibende und fehlerfreie Warenqualitat

Plattierhaken

Umgekehrter Plattierhaken

Mehr Informationen zur
hakengezaschten Nadel




Umhéngen

Mit der Umhéngetechnik konnen auf Einzylinder-Maschinen vielfaltige Strickmus-

ter, wie beispielsweise hochwertige Lochmuster oder Rippmusterungen, hergestellt

werden.

Mithilfe von speziellen Nadelausfiihrungen mit Um-
hangefedern, -nuten oder -fliigeln kdnnen Maschen
an gegeniberliegende oder benachbarte Nadeln iiber-
geben werden. Dadurch erhéht sich die Mustervielfalt
auf den eingesetzten Maschinen.

Nadeln mit Umh&ngefedern oder -nuten werden in
Maschinen mit Rippscheibe verwendet. Diese Nadeln
kdnnen in die Rippscheibe und den Nadelzylinder
eingesetzt werden und ermdglichen das Umhangen
der Maschen auf die gegeniiberliegende Nadel.
Beispielsweise kann hierdurch ein echter Ripprand
und anschliefend in der Beinlange eine Links-Links
Musterung gestrickt werden.

Bei Nadeln mit Umhéngefliigeln ist ein Umha&ngen
innerhalb des gleichen Nadeltrdgers in eine Richtung
mdglich. Mit dieser Nadel lassen sich Lochmuster,
sogenannte Petinet-Muster, herstellen.

Eine Nadel mit Umhangefligel hat zwischen dem
maschenbildenden Bereich und dem Nadelful einen
Umhéngebereich in Form eines Fliigels. Dieser
Fligel ist fester Bestandteil des Nadelschafts.

Fiir einen sicheren Umhangevorgang sind genau auf-
einander abgestimmte Strickkomponenten
erforderlich. Zusatzlich wird die Gestrickqualitat durch
die Nadeluniformitat und Oberflachengiite der Nadel
und Umhd&ngefeder signifikant beeinflusst.

Qualitat

Gleichbleibende, fehlerfreie Warenqualitat und viel-
faltige Mustermdglichkeiten

Petinet-Muster

>

Umhi

Rippmuster

fliigel und Bremshiegung
Vo-Spec. 78.70 G 07

del mit Umhi Himh3 del mit Umha

und Bremsfeder und Bremshiegung
Vora-Spec. 30.80 G 012

Vosara-Spec. 29.50 G 03



App myGrozBeckert

Ihr persdnliches Arbeitstool

Als eine der wichtigsten Voraussetzungen fiir effekti-
ves Arbeiten nimmt die Weitergabe von Wissen und
Erfahrungen bei Groz-Beckert traditionell eine tragen-
de Rolle ein. Um dieses Know-how mabil zu machen
und auch offline zur Verfiigung zu stellen, entwickelte
Groz-Beckert 2011 eine App, die fundiertes Wissen
innerhalb der textilen Wertschépfungskette und zum
Unternehmen enthalt.

Seither wurde myGrozBeckert standig weiterent-
wickelt und erhielt 2017 im Rahmen eines Relaunches
eine vollstandig individualisierbare Navigation.

Diese ermdglicht Nutzern, Favoriten und préferierte
Themenfelder selbst festzulegen und diese nach Be-
darf jederzeit anzupassen. So wird myGrozBeckert
zum personlichen Arbeitstool in der textilen Welt.

myGrozBeckert ist fiir alle Smartphones und Tablets
mit den Betriebssystemen i0S und Android sowie

in den Sprachen Deutsch, Englisch und Chinesisch
erhaltlich. Sie kann tiber den Google Play Store, den
Apple App Store oder iiber verschiedene chinesische
App Stores heruntergeladen werden.

GROZ-BECKERT:

Produkte

Meine haufig genutzten Tools

Neues von Groz-Beckert

GROZ-BECKERT:

Produkte

Zuletzt verwendete Medien

L]

Mein Support

Gior-Fecken KG

myGrozBeckert
Individuelle Informationen auf
dem persdnlichen Dashboard

Produkte
Das umfassende Groz-Beckert
Produkt- und Serviceportfolio

Toolbox
Empfehlungen, Werkzeuge und
Berechnungshilfen

Kontakt

Die Groz-Beckert
Ansprechpartner — weltweit

£ Download on the
¢ App Store

Media
Animationen, Videos und
Broschiiren

News
Nachrichten rund um die
textile Welt von Groz-Beckert

Messe
Daten und Fakten rund um die
Messeprasenz

Suche
Stichwortsuche tiber alle

Bereiche hinweg




Groz-Beckert KG

Parkweg 2

72458 Albstadt, Deutschland
Telefon +49 7431 10-0

Telefax +49 7431 10-2777
contact-knitting@groz-beckert.com
www.groz-beckert.com

MIX

Papier aus verantwor-
tungsvollen Quellen
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Die Darstellungen unserer Produkte sind nicht maBstabgetreu und dienen
nur zur Veranschaulichung. Sie entsprechen daher nicht dem Original.

® = Registrierte Marke der Groz-Beckert Unterneh uppe.
© = Diese Publikation ist urheberrechtlich geschiitzt.

Alle Rechte, inshesondere das Recht der Vervielfaltigung und Verbreitung
sowie der Ubersetzung sind vorbehalten. Kein Teil der Publikation darf in
ir leiner Form — in Verfahren auch immer ohne ausdriickliche
schriftliche Genehmigung von Groz-Beckert reproduziert oder unter Ver-
wendung elektronischer Systeme gespeichert, bearbeitet, vervielfaltigt
oder verbreitet werden.
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